DK 621.882.31:621.882.55 DEUTSCHE NORM Mad 1987
Sechskantmuttern

mit Klemmtail
mit nichtmetaliischem Einsatz
noe o 982
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Prevailing torque type hexagon nuts with non-metallic insert, high type Ersatz fur

Ecrous auio-freinés hexagonaux avec insert non-metallic: type haut die im Jahre 1983
Zurldckgezogens Ausgabe 0977

kaBea in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthdll Festlegungen Uber Sechskanimutiam mit Klemmteil (bisher Sicherungs-
muttern genannt), mit nichimetallschem Einsatz, mit Metrischem 1S0-Gewinda von & bis
24 mm Gewindedurchmesser, in der Produktklasse A fir GroBen bis 16 mm und in dar
Produktklasse B fir GriBean Uber 16 mm Gewindedurchmessar.

Waerden in besonderen Fillen andere Festiegungen als die in der vorliegenden Morm bendtigt,
z. B. andere Werkstoffe als die nach DIN 267 Teil 15, Warmfestigkeit Uber + 120 °C, Korrosions-
bestandigkeit o. 4, muf dies bei Bestellung vereinbart werden (sieha auch Anwendungsbereich
in DIN 267 Tail 15).

2 MaBe

Klemmteil

\Gestaltung nach

Wahl des 15° bis 30°
Herstellers) ey

" MindesthGha fiir den Schiusselangnff

Jade Art dar VervdalfBltigung, auch ausragawalas, aur mil Sanshmigung des DIN Dautsches Institut fdr Mormung e V., Berlin, gestaitet

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMVY) im DIN Deutsches Institut fur Normung e V.

Aleinwarkau der Homen durch Bauth Verag GmbH, Burggratenstrafe 6, 1000 Bedin 30 DIN 882 Mai 1987 Preisgr. 5
o587 Varir -Nr, D005
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M5 MB MT Mma M 10 M12 Mi1d4 | M16 | M18 M20 | M22  M24
e d B MB | M10 | M12 | M14 | M1E | M18 | M20 | M22 | M 24
iSsnca - - % 1 % 1 «15 | =18 | % 15 x 2 x 2 x 2 = 2
_ M0 | M12 _ _ MI18 | M20 | M22 -
B - - x 125| = 1,25 «15 | =158 [ =15
P (oF:] 1 1 1,25 1.5 1,75 ) 2 25 2.5 25 3
min, 5 B 7 8 10 12 | 14 16 18 20 22 24
d - -
R 575 | 875 | 775| 875 108 |13 151 | 173 195 | 216 | 237 | 259
_,i,, min. 69 89 o& | 116 156 | 174 05 | 225 248 | 277 295 | 232
£ min B.79 1108 | 1212 | 1438 ' 189 211 2449 | 2675 2056 | 3295 - 3503 | 3955
max. = .
) Werowad & &84 S B5 a5 115 14” | 18 18 _ 2.[} 22 25 28
min. 6 T 8,2 914 | 11,14 | 1364 153 173 1916 | 20,7 237 26,7
w2 e 4.4 49 614 | 644 | B04 | 1037 121 14,1 15.1 16,9 181 20,2
m° min, 3152 3582 4,91 515 6,4-3 83 9.35 1128 1 2.,‘:3 13152 1 d,‘-& 16,16
mMag. = i I
. Neommas s 8 10 11 _13 17 19 B 22 24 _ 27 | _;30 az 36
min, 778 978 | 1073 | 1273 | 1673 1887 | 2167 | 2367 2616 | 2916 | 31 35
1) P = Gewindesteigung des Regelgewindes nach DIN 13 Teil 12
%) Glelchzeitig Mindest-Gewindehohe
3 Technische Lieferbedingungen
Werksioff Stahl

Allgameina Anforderungen

Toleranz

nach DIM 267 Teil 1 und Teil 15

6HT)

DIM 13 Teil 12 und Teil 18

567) 8 10
12 (< M 18)

Gawinde

Morm
Mechanische F:fet:i:mmam
Eigenschaften
{Mutternkorper) Norm

Werkstoff (Einsalz)

CiN IS0 898 Teil 2 und DIN 267 Teil 15

Michtmelall, z. B. Polyamid

Funktionelle Eigenschaften

nach DIN 267 Teil 18

Produktklasse

Zuldssige Mai- und
Formabweichungan

Morm

= M 16: A (bisher m)
= M 16: B (bisher mg)

DIN ISO 4759 Teil 1

Oberfliche

Annahmeprifung

Wie hergesielit
Fuir die Rauhtiafen dar Oberflachen gilt DIN 267 Teil 2
Fur die zuldssigen Oberfldchenfenler gilt DIN 267 Teil 20
Fiir galvanischen Oberflichenschutz gilt DIN 267 Teil 9

Fir die Annahmeprilfung gilt DIN 267 Teil 5

'y Siehe hierzu DIN 267 Teil 15
2y Nur fir Muttern mit Feingewinde
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4 Gewichte
Die angegebanean Gewichte sind Anhaliswerte.

Gewinde d M5 MG M7 M8 M10 MI1Z M14 M16 M18 | M20  M22 | M24

14 31 3.2 6 | 117 166 21 3re | 516 68 86 127

Gewicht (7,85 kg/dm®)
kg je 1000 Stiick =

Bei Muttern mit Feingewinde kdnnen etwa die gieichen Gewichite angenomman werdan.

5 Bezeichnung
Bezeichnung einer Sechskantmutter mit Klemmteil, mil nichtmetallischem Einsatz, mit Gewinde d =M 12 und Festigkeilsklasse 8:
Sechskantmutter DIN 982-M 12-8
Wird fur Grofen Uber 16 mm Gewindedurchmesser die Produktkiasse A mit den entsprechandan Tolaranzen nach DIN S0 4759
Teil 1 gewiinscht, so ist die Produkiklasse in der Bezeichnung anzugeben, z.8:
Sechskantmutter DIN 982 - M 20-8-A
Fiir Muttern nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000-2 = 7,

6 Kennzeichnung
Fiir die Kennzeichnung der Multtern gelten die Festlegungen in DIN 267 Tail 15.

Hinweis fur Anwender

Die Gewindetoleranz 6H gilt fiir Mutiern ohne oder mit Oberflachenschutz.

Je nach geforderter Schichidicke mub bei Qberflichenschutz, z. B. bei galvanischen Uberziigen nach DIN 267 Teil 9, ein Ubermas
im Gewinde zugrunde gelegt warden, damit die Nullinie (H-Lage) nicht umerschritten wird (sighe DIN 267 Teil 9). Disses Ubermal
beeintriachtigt die Abstreiffestigheil der Schraube-Mutter-Verbindung.
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Zitierte Normen

DIN 13 Teil 12 Metrisches 1S0-Gewinde; Regel- und Feingewinde von 1 bis 300 mm Durchmesser, Auswahl flir Durch-
messer und Sleigungean

DIN 13 Tail 15 Metrischeas ISO-Gewinde; Grundabmafe und Toleranzen filr Gewinde ab 1 mm Curchmesser

DIN 2687 Teil 1 Mechanische Yerbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Allgemeine Anforderungen

DIN 287 Tail 2 Mechanische Verbindungselamente; Technische Lieferbedingungen, Ausflihrung und MaBgenauigkeit

DN 267 Teil 5 Mechanische Verbindungselermente; Technizche Lieferbedingungen, Annahmeprifung, 150 3269 Aus-
gabe 1984 modifiziert

DIN 267 Teil 9 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Taile mit galvanischen Uberziigen

DIM 267 Teil 15 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Muttarn mit Klemmitsil

DIMN 267 Teil 20 Mechanische Verbindungselements; Technische Lieferbedingungen, Oberflachentehler an Muttern
DIM 4000 Teil 2 Sachmerkmal-Laisten flir Schrauben und Mutierm

DIM 150 898 Teil 2 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen, Muttern mit festoelegten Priflréaften

DIN 1SO 4758 Teil 1 Mechanische Verbindun gselemente; Toleranzen fir Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmessam von
1,6 bis 150 mm, Produkiklassen A, B und C

Friihere Ausgaben

DIM 982 : 1267, 02.77

Anderungen

Gegenilber dar im Jahre 1983 zuriickgezogenan Ausgabe Septamber 1977 wurden folgende .i.:memngen vorgenammen .

a) Der Titel der Morm wurde geandart,

b) Die Mutternhohen m und @’ worden aus Grinden der hiheren Prifkréfte nach DIN IS0 898 Tei 2 mit DIN 6824 abgestimmit.
¢) Fir GriBen Uber M 16 Produktklasse A (bisher Ausfihrung m) in Preduktklasse B geandert.

d) Die BemaBung der Muttern wurde ielweise gelndert; die aus den zuldssigen Toleranzen errechneten GrenzmaBe
wurden aufgenommen.

@) Die Technischen Lieferbedingungen wurden erganzt

Erl&uterungen

Die Morm DiM 982 war im Jahr 1983 zurickgezogen worden, weill geplant war, sie im Rahmen der Umstellung der Schliisselwsiten
durch die Morm DIN 6924 zu ersetzen. Dies schien gerechifertigt, da die Muttermafie beider Normen weitgehand dbarein-
stimmien. Lediglich bel den Schiusselweilen fir NenngréBen M 10, M 12, M 14 und M 22 bastanden Abweichungen gegeniiber
der Morm DIN 6924, die bareits mit der Internationalen Morm SO 7040 abgestimmt war und somit auch fir die genannten
Menngrafen die Schliisselweiten nach DIN IS0 272 aufwies.

Mach Zurickziehung der Norm DIN 982 wurde jedoch erkennbar, daB die Muttern mit den alten Schiiisselweiten noch
gebraucht wurden und daB eine kurztristige Umstellung auf die Schlusselweiten nach DIN IS0 272 nicht mdglich war. Es
wurde deshalb beschlossen, die Norm DIN 382 in Oberarbeiteter Form wieder zu verdffentiichan.

Unabhangg davon ist nach wie vor geplant, mittelfristig die Schilsselweiten aus DIN 272 zu idbernenmen. Obwohl DIN 6924
diese Schlisselweiten bereits enthdlt und maBlich mit (S0 7040 Ubereinstimmt, wird die Marm DIN 8924 voraussichtlich nicht die
Norm DIN 882 ersetzen, da sie noch nicht ganz den Vorstellungen iicer die zukinftige Mormung von Muttern mit Klemmieil
entspricht und eine Umstellung in mehreren Stuten moglichst vermieden werden soll,

Die néchste Generation von Sachskantmuttern mit Klemmteil mit nichtmetallischam Einsatz soll folgende Forderungen erfiilen
1. Die Muttern sallen mit den entsprechenden Produkten nach |50 7040 austauschbar sain.

2. Die Muttern sollen aut automatischen ZufUhr- und Verschraubungsainrichtungan verarbaitet werden kinnen
Deutschland wird in ISO/TC 2 einen Antrag auf Einfiihrung von geeigneten Toleranzen fir die Mutternhiihe stellen, damit die
Forderung 2 erfiift werden kann, und auferdem die Aufnahme van Feingewinden vorschiagen. Vom Ergabnis der Beratungen
in 1ISOVTC 2 wird es abh&ngan, ob Deutschland die Morm 150 7040 unverandert oder in modifizierter Form Ubernehmean wird.
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